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STUV PRISON SOLUTIONS

HSL 104

Sehr geehrter Kunde, sehr geehrte Kundin,

herzlichen Glickwunsch! Mit einem Produkt der HSL 104 Serie haben Sie die richtige Wahl
getroffen. Die Produkte der HSL 104 Serie zeichnen sich durch eine hohe Zuverlassigkeit,
Bestandigkeit und lange Lebensdauer aus.

Um die Einsatzbereitschaft des Produktes zu gewahrleisten, bitten wir Sie die folgenden
Hinweise bei der Bedienung- und Handhabung des Produktes zu beachten.

Offnen und SchlieBen

Offnen

Das Schloss verflgt (ber einen motorischen Fallenriegel. Zum Offnen genligt ein
Tastendruck Uber eine Steuereinheit, ein Befehl Uber ein GSM-System oder das
Vorhalten eines gulltigen Transponderschlissels. Der Fallenriegel wird vom Motor
zurlckgefahren. Die Tur kann manuell oder durch einen bauseitigen Tlrantrieb gedffnet
werden.

Sobald die Tur aus der Zarge schwenkt, fahrt der Fallenriegel motorisch in die
Fallenposition.

SchlieBBen

Die Tur kann geschlossen werden. Sobald die Tur durch die Fallenfunktion in der Zarge liegt,
wird der Fallenriegel durch den Motor gesichert. Die Tur ist nun vollstandig verriegelt.

Notoffnen

Im unwahrscheinlichen Fall eines Ausfalls der elektronisch-/motorischen
Steuerung oder eines Ausfalls der externen Elektronik, kbnnen die Produkte der
Serie HSL 104 mechanisch gedffnet werden. Hierzu ist der passende HSL Schlissel
erforderlich.

Offnen

Zum Offnen ist der passende HSL Schllissel in das HSL SchlieBwerk
einzuflhren und in Offnungsrichtung zu drehen. Ist der Fallenriegel komplett
zurlck geschlossen, kann die Tur mechanisch gedffnet werden.
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Schlief3en

Die Tur ist zu schlieBen. Der passende HSL Schlissel ist in das HSL SchlieBwerk
einzufUhren und in Verschlussrichtung zu drehen.

Umcodieren

Die Produkte der HSL-Serie verfligen Uber ein SchlieBwerk, das im Bedarfsfall auf eine
andere SchlieBung umcodiert werden kann.

Der Umcodiervorgang fi ndet im gedffneten Zustand (Fallenriegel zurlick geschlossen)
statt. Der Schlissel, mit dem das Schloss gedffnet wurde, wird abgezogen. Der

Schllssel mit der neuen SchlieBung wird eingeflihrt und der Fallenriegel vor
geschlossen. Damit ist der Umcodiervorgang abgeschlossen.

Anschlussplane

Weitere Angaben zu den Ein- und Ausgangen, sowie den technischen Merkmalen sind
der jeweiligen Produktdokumentation zu entnehmen.

UnregelmaBigkeiten beim SchlieBvorgang

Versperrter / verstopfter Schliisselkanal

Sollte der SchllUssel nicht komplett in das Schloss eingeflihrt werden kénnen, nicht
gewaltmaBig versuchen, diesen einzuflihren. In diesem Fall scheint der
Schltusselkanal nicht frei zu sein. Eventuell wurden bewusst Fremdk&drper in den
SchllUsselkanal eingebracht. In diesem Fall den Schllssel zurlickziehen und den
Schlossbeauftragten informieren. Dieser kann mit entsprechendem Werkzeug den
SchlUsselkanal von den Fremdkérpern befreien, bevor diese noch tiefer in das
Schloss / SchlieBwerk eindringen kénnen.

Falscher Schliissel / Verschlussposition
Sollte sich der Schlissel nicht drehen lassen, kann dies drei Ursachen haben

1. Falscher SchllUssel / Falsche SchlieBung

Das Schloss wurde auf eine andere SchlieBung umgesperrt. Uberpriifen Sie in
diesem Fall die aktuell glltige SchlieBung, bzw. den richtigen Schlissel.



2. Falsche SchlieBBrichtung

Der Schlussel wurde in der falschen SchlieBrichtung in das Schloss gesteckt. Die
Kerbe am Schltssel gibt an, in welcher Richtung der Schllissel eingesteckt werden
muss. Ist der Riegel vorgeschlossen muss die Kerbe zur AuBBenseite der Tur
zeigen.

3. Keine weitere Tour
Das Schloss ist bereits vollstandig vor- oder zurlickgeschlossen. Der

SchlUssel kann nicht weiter in die gewunschte Drehrichtung gedreht werden.

Sollte sich das Schloss trotz der beschriebenen MaBnahmen weiterhin nicht
bedienen lassen wenden Sie sich bitte an den Schlossbeauftragten, bzw. die
STUV Prison Solutions GmbH.

All data are approximate values and are for information purposes only
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